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Metall- oder Stahlschmelzen. 13. 1. 62. 
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Nr. 1 891 6i^]W* 



PA 028 599*13. 1.62 



1 



Patent-Anmeldung 



Diesem Antrage II eg en bei: 
Doppol des Antrage* *) 

3 Beschreibungen ml! |o 
J£a!entansprOdien *) 

Bi. Druckzeichnung 

.^...Bl. Aktenzelchnung *) 
J. Bl. Uchtpamen (die vor- 
schriftsraa'Bigen Zetchnun- 
gen warden nachgereicht) 

1 Yolimachf (wfrd nachge- 
relchl) 

2 Erfinderbenennungen 
(warden nachgereicht) 

4 vorbereAete Empfangs- 
bescheintgungen 



*) Von den mil •) bezeichnefen 
Anlagen 1st Im Falle einerCft- 
b rauchsmuster. HI Ifs an m el- 
dung Jel welfares St Ockcin- 
xurelchen. 



An das 



Deutsche Patentamt 



ib) MOnchen 2 

ZwelbrOckenstr. 12 



Es wfrd hlermlt die Ertellung efnes Potentes fUr: 



auf eine Erfindung, betreffenl^illllttS^t WQl|^e»tg«*BeUt0r^Piat21 



beantragt. 

Es wlrd die Prloritdt beansprucht aus der Anmeldung: 



Land: 



Tag: 



Nr. 



Zuglelch wlrd hllfswelse die Elntragung In die Gebrauchsmusterrolle beantragt. 

Die Patent-AnmeldegebOhr mit DM50. und die GebOhr fOr dle Gebrauchs* 

muster-Hllfsanmetdung mil DM 15, — — werden auf das Postscheckkonto 
MOnchen 791 91 des Deutschen Patentamtes Qberwiesen, sobald das Afcten- 
zeichen bekannt 1st. 

Es wfrd beantragt, die Bekanntmachung 3 Monate auszusetzen. 
Welter wird urn Lieferung von 0 b erst ii eke n aller in vorliegender 
Sache ergehenden Bescheide, BeschlUsse, Entscheidungen usw. 
gebeten. 

Die omtiiche Kostenpauschale hierfur wird zusommen mit der An- 
meldegebuhr eingezahlt. 




Carl GerberVerlog, MOnchen 5 XII. 61 10679 



PA 11.7173-15,^^ 



Demag. Aktieagesellsonaft, Duisburg, 



i 



4656 

2.Jauuar 1962 
A/Schi. 



AuSlaufrohr fur Metall- Oder StahlsoMelzen 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Auslaufrohr fur Metall- 
oder Stahlschmelzea, wie solcae an Schmelz- uad soastigea 
Behandluagsgef&Bea zum Entleerea aagebracht siad. 

Bei maacbea Behaadluagsprozessea let es unerwuasoht, daB 
die auslauf ende Schmelze wanread des Durcagaages durch 
das Auslaufrohr eiae mear oder weaiger starke Abkiihluag 
erfahrt, Aufgabe der Erf iaduag ist es, Torkehruagen zu 
treffeu, um diese uaervniaschte Abkiinluag zu vermeidea oder 
oaf eia vorgeseheaas MaB zujbegrenzea. Die Erfiudung 
besteat ia der Aaordauag eiaer dea Auslaufqxiersohnitt des 
Koares umgebeadea laduktioasspule zur iaduktiven Erwarmuag 
der auslauf eudea Schmelze. Hierbei koaaea sich die Spulea- 
wiaduagen auf die gesamte Lange des Auslauf rohres oder nur 
auf eiae Eeillange erstreckea. 
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Hacb eiaem weseatlicbea Merkmal der Erfiaduag ist die 
laduktioasspule iaaerhalb der feuerfestea Auskleiduag des 
Auslauf rohres aageordnet. Diese Aaordauag . tragt zu eiaer 
etarkea Koazeatratioa des laduktioasf eldes bei uud ver- 
meidet die ia vielea E&llea schadliche Erwarmuag des Rohr- 
korpers. Es kaaa jedoob auca ia besoaderea Pallen, 
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a. Jaauar 1962 
A/Scai 

iasbesoadere bei diiaaea Auskleiduagea oder geriagea 
Robrquerscbaittea, aacb eiaem weiterea Merkmal der Brfiaduag 
zweckmaBig seia $ die ladukfcioaswiaduagen aufieriialb des 
Robrkorpers aazubriagea. 

* 

Die we'itere Er£iaduag beiabaltet eia Terf akren zum wabl- 
welsea Eorderaoder Bremsea das Metallflusses inaeraalb 
das Auslaufrobreso Dieser erfiaduagsgemafl mogiicaea weiterea 
Aaweaduag der vorgescblageaea laduktioasspule liegt die Er- 
keaatais zu Gruade, daB die iaaerbalb. des Spuleafeldes 
sicb aufbaueade wirksame EME axial zu dea Spuleawiaduagea 
gericbtefc werdea kaaa.' DemgemaB bestebt erfiiaduagsgemaB das 
Verfahren zur yahlwisen Jorderung oder Bremsung des Me tall-* 
fXusses ia der XJmpoluag des Induktioasfeldes ia der Weise, . 
dafi eiae ia oder eatgegea der AusfluBricbtuug wirksame EMK . 
erzeugt wird* 

Besondere Bedeutung hat die 3rf indung bei Anwendung von 
Durchlaufgefafien fur Schmelzen, die unter Unterdruck stelien. 
Beim Austritt der Schmelze aus dem Gef SB in -die Atmosphare 
ist hierbei ein sich aus der Grb'fie des IJnterdruckes er- 
gebender Widerstand zu iiberwinden* fradurch ist es Erf order- 
lich v relativ lange Auslaufrolare vorzusehen, urn den f ur das 
Axi,slauf en notigea &i?atischea Druck zu erzielen. Hierbei . . 



DEMAG AktiengeeellBohaft, Duisburg "I^^SoS* 
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Mr^^r atahleohmeUeii 
V %ekennzeichnet durch 



eine den Aualaufquersohriitt (7) umgebende Induktions- ^ 
epule (6). W 

2 f Auslaufrohr naob Anspruoh 1, 
dadurch pekennzeichnet » 

daB die Induktionespule (6) innerhalb der feuerfesten 
Auskleidung (4) des Auslaufrobres (2) angebracht 1st. 

5, Auelaufrohr nach Anspruch 1, 
dadurob gekemizeichnet t 

daB die Wiadungen der induktlonespule (6) den Aualauf- 
rohrkorper (2) umgeben, 




DEMAG A.G. Duisbur.g. 
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